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Verfahren zur Prufunq der Aggregate, in denen die Wasch-. Reinlgunos- und 
20 Trocknunosprozesse ausgefQhrt werden durch Behandlung und deren Auswirkung auf 
textile Flachengebilde. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur PrQfUng der Aggregate, In denen die 
25 Wasch-, Reinlgungs- und Trocknungsprozesse ausgefQhrt werden durch Behandlung und 
deren Auswirkung auf textiles Flachengebilde. 

Ferner bezteht sich die Erfindung auf die Verwendung von Geweben zur DurchfOhrung 
der PrOfung von Aggregaten, in denen die WascfK Reinigungs- und Trocknungsprozesse 
30 ausgefQhrt werden. 
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Definitionen 

Unter dern Begriff „textile FiachengebUde" sind insbesondere Gewebe, Gewirke, 
Strickwaren, Vliese und Filze zu verstehen. 

5 

Stand derTechnik 

Unter Aggregaten, in denen Wasch-, Relnigungs- und Trocknungsprozesse auszufQhren 
10 sind. sind solche Gerate zu verstehen. in denen insbesondere textile FlSchengebilde 
beartoeitet werden. Die Bearbeitung kann darin bestehen, das textile Fiachengebilde zu 
waschen (Waschmaschinen oder Relnigungsmaschinen) oder nach einem Waschprozess 
zu trocknen (T rockner). 

15 Diese Aggregate, bestehen In der Regel aus einer rotierenden Trommel, in die das zu 
bearbeitende textile FlSchengebilde in Form von Bekleidung oder ahnliches erngegeben 
wird. Zusatzlicb k6nnen weitere Zusatzstoffe, wie Steine, Waschmittel, Weichmacher oder 
andere Hilfemittel bzw. Zusatzstoffe hinzugegeben werden. Durch Rotation der Trommel 
wird das textile FISchengebilde gewalkt, so dass dieses zusammen mit Wasser und 

20 Zusatzstoffen mechanisch beansprucht wird. Dadurch wird das textile Flachengebilde 
belastet und zwar in der Art, dass einzelne Fasem und/oder FaserverbSnde stark 
mechanisch beansprucht werden und so Rissblldung, Risse oder sonstige FaserbrQche 
eintreten. 

25 Um die Qualitat solcher Aggregate hinsichtlich ihrer mechanischen Belastung auf das 
textile Flachengebilde zu prOfen, 1st beisplelsweisegemaR dem Stand der Technik 
vorgesehen, sogenannte PrOttnlttel herzustellen, mittels denen festgestellt werclen kann, 
wie stark die mechanische Beanspruchung von textilem Gewebe bei Wasch-, 
Relnigungs- und Trocknungsprozessen in unterschiedlichen Aggregaten 1st 

30 

Hieizu wird vorgeschlagen, PrOftnatBrialien In Form eines Fasergewebes zu verwenden, 
das zuvor bestimmte ausgestanzte L6cher im Gewebe airtwelst, die dann durch die 
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mechanische Beanspruchung wahrend des Wasctn Relnlgungs- und 
Trocknungsvorgangs entsprechend vergrtJBert warden, in dem sich die einzelnen 
FaserstrSnga oder textilen Fasern harausldsen. Die Faserstrange 16sen sich jedoch nicht 
aus dem gesamten Faserverbund heraus, sondem sind an ihren Enden fest im 
Faserverbund eingeschlossen und nur im Bereich des Lochs aus diesem herausgelQst 

Die Anzahl der herausgelttsten Faserstrange im Bereich des Lochs ist dann ein Indiz fur 
die mechanische Belastung des textilen Gewebes wahrend des Wasch-, Reinigungs- und 
Trocknungsvorganges. Je mehr textile Fasern bzw. FSden herausgelOst werden, desto 
starker ist die mechanische Belastung. 

Somit ist fOr die mechanische Bearbeitung des textile Flachengebildes die mechanische 
Kraft entscheidend, die w3hrend des.Wasch-, Relnlgungs- und Trocknungsprozesses auf 
das textile RMchengebilde wfrkt Diese Kraft 1st wiederum ein Indiz fQr die Qualltat des 
entsprechenden Aggregates, insbesondere der Wasch-, Reinigungs- und 
Trocknungsmaschlnen. Wlederholte Biege-, Streck- und Walk- bzw. Schleifbewegungen, 
die alio das Ziel haben, den Schmutz aus den textile Flachengebilden heraus zu waschen, 
wirken sich nachtellig auf die Beschaffenheit des textilen FiSchengebildes aus. 

Eine weitere alternative PrOfmethode ist, insbesondere mittels Langzeitmessungen, die 
ReiBfestigkeit des mechanisch bearbetteten Gewebes, das in einer Waschtrommet 
gewaschen warden ist, zu prOfen. 

Die o.g. Methoden sind sehr aufwendig und teuer und konnen durch chemische EinflOsse 
wie Bleichmittel, insbesondere In der ReiBfestigkett stark beeinflusst werden. Des 
weiteren 1st der Verglelch mit anderen Untersuchungsarten sehr schwierig, da das 
Ausgangstextfiigut und andere Parameter nlcht standardisiert sind. 



30 Aufgabenstellung 
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Es ist Aufgabe dar Erfindung, ein Prufmittel sowie ein Verfahren sowie eine Verwendung 
elnes PrOfmittels zu schaffen, mittels dem standardisiert die mechanlsche Aktivltat des 
Aggregats und die damrt verbundene mechanlsche Belastung von textilen 
Richengebilden, wie beispielsweise Gewebe, Gewirke, Riese eta w£hrend sines Wasch- 
5 Reinigungs- und Trocknungsprozesses mittels unterschiedlicher Trommeln bestimmt 
werden kann, Somit soli das Ziel sein, dass mittels elnes soichen PrOfmittels sowie dem 
Verfahren und auch der Verwendung des PrOfmittels mdglichst genau die mechanlsche 
Belastung durch das Aggregat auf das textile Flachengebilde und der Vergteich von 
verschiedenen Aggregaten untereinander nachvollzogen werden kann. 

10 

Somit soil elne praxisnahe Beurteilung gewShrieistet sein. 



Losung der Aufgabe 

15 

Der Kemgedanke der Erfindung Ist es, ein Substrat bzw. ein PrOfmittel vorzuschlagen, 
welches bei mechanischer Beanspruchung einen Teil seines Volumens, seines Gewichtes 
oder/und seiner R§che verliert wobei das PrOfmittel einer Behandlung z. B. einem 
Wasch-, Reinigungs- und Trocknungsprozess ausgesetzt worden ist. 

20 

Durch die entstehende Mechanik bei der Behandlung des Substrates, insbesondere 
Walken, Biegen, Strecken Oder ahnliches werden je nach Starke der Belastung mehr oder 
weniger Anteile des Volumens, des Gewichtes oder der Rflche von dem PrOfmittel gelOst 
Die Anzahl bzw. GrftHe des Volumens des Gewichtes oder der entsprechenden Flache, 
25 die sich herausgelost hat f gilt als MaB fQr die entstandene mechanlsche Belastung. 

Der wesentllche Vorteil der Erfindung besteht darin. dass ein standardisiertas Verfahren 
zur PrOfung der mechanischen Belastung bei Wasch-, Reinigungs- und 
Trocknungsprozessen durch unterschiedllche Aggregate durchgefQhrt werden kann. 
30 Damit Ist es mSgiich, durch Bearbeiten des jeweiligen standardisierten PrOfmittels 
herauszufinden, wie hoch im Vergleich zu den Qbrigen Aggregaten. die mechanlsche 
Belastung des entsprechenden zu testenden Aggregates ist. 
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Als sehr bevorzugtes Beispiel wlrd ©in Gewebe vorgeschiagen, das z.B. aus etner 
Leinwandbindung besteht und spezlfizlerte Abmafce hat. Das hier vorgeschlagene 
PrQfmittel weistzusatzlich fiarbige Unterteilungsfaden auf, die ein einfaches Auszahlen der 
5 durch die mechanische Belastung hervgrgerufenen AuslSsung dor entsprachenden Faden 
mSglfch macht. 

GrundsStzlich slnd jedoch alie Natur- und Kunstfasem sowie deren Mischung rnDglich. Die 
Faserfeinheit, dar Garntiter, die Fadenzah! pro cm, die Bindung, das Design des Gewebes 
1 o Kdnnen standardisiert und dam Verwendungszweck entsprechend angepasst werden. 

Als weiteres Anwendungsbeispiel kannen auch dreldimensionale PrQfmittel vorgesehen 
werden. die aus unterschiedlichen elnzelnen Elementen bestehen und miteinander 
verbunden sind. Auch hier 1st das Herausldsen der elnzelnen Elemente ein Grad der 
15 mechanischen Belastung durch die Bearbeitung in den entsprachenden Aggregates 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus der nachfolgenden Beschreibung, sowie 
der Zeichnung hervor. 

20 Zeichnung 

Eszeigt 

Flgur 1 Eine schematfeche Draufeichtauf den Aufbau eines PrOfmittels hier 

25 insbesondere ernes Gewebes mit.einem entsprechenden Aufbau* 
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Beschreibung eines AusfOhrungsbeisplels 

In Figur 1 ist eln PrQfmittel 1 in Form eines Gewebes dargestellL Dieses Gewebe besteht 
aus Faden 2 und Faden 3, wobei die Faden 2, 3 vorzugsweise senkrecht zu einander 
angeordnet sind. 

Das hler vorgeschlagene PrQfmittel 1 weist beispielsweise zwei Felder 4 und 5 auf, wobel 
jedes Feld vorzugsweise aus 500 Faden (waagerechte Faden 3) besteht. 

Die jeweiligen Felder 4, 5 weisen farblich gekennzeichnete AbgrenzungsfSden 6 auf, 
durch die ein entsprechendes Auszahlen der herausgelosten Faden 2. 3 erteichtert 
werden soli. 

Zusatzlich 1st die Webkante 7 ebenfalls farblich gekennzeichnet. Der erfindungsgemaiie 
Gedanke besteht nun darin. ein solches PrQfmittel 1, das wie in Figur 1 dargestellt ist und 
bevorzugt wird, als PrQfmittel zur Feststellung der mechanischen Bearbeitung von 
Aggregaten elngesetzt wird. 

Die Beurteilung der Muster nach der mechanischen Bearbeitung erfolgt bei dem hiar 
vorgeschlagenen PrQfmittel 1 anhand der herausgelosten Faden nach der jeweiligen 
Bearbeitung/Behandlung in dem entsprechenden Aggregat 

Dabei konnen unterschiedllche Beurteilungskriterien herangezogen werden, wobei 
25 vorgeschlagen wird, folgende Unterteilung zu verwenden: 

Vollstandig entfemte Faden: Das sind alle Faden, welche 
nicht mehr im Gewebeverband verankert sind. 



15 



20 



30 



Zusatzlich zu 50 % entfemte Faden: Das sind alle 
Fiden, welche zu mehr als 50 % aus dem 
Gewebeverband herausgelost sind. 
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ZusStellch zu 30 % entfernte Faden: Das slnd alio 
FSden, welche zu mehr als 30 % aus dero 
Gewebeverband herausgelSst sind. 

5 

Alle entfernten Faden: Total atle entfernten FSden 
gernSB vorheriger Auflistung. 

Die Beurteilung kann auch automatfsch erfulgen, in dem das bearbeftete Gewebe unter 
10 eine Erkennungseinrichtung gelegt wird> und die dann die entsprechend herausgeldsten 
FSden detektiert Dabei helfen die farblich gekennzeichneten Abgrenzungsfaden 6 bzw. 
die WebkanteT. ZusStzlich kdnnen auch farblich in Schussrichtung vorgesehene FSden 
vorgesehen warden, die ebenfalls eine Beurteilung ermfiglichen, 

15 Aiternativ zur farbHchen Ausbildung kSnnen FSden vorgesehen sein> die sich In der 
Grdsse Oder / und ihrer Beschaffenhelt von den Obrigen F3den unterscheiden. 

GrundsStzlich sind jedoch alle Natur- und Kunstfasem sowie auch deren MIschung 
mdglich, Der Schutz soil nicht auf das hter als Ausfuhrungsbeispiel vorgeschlagene 
20 PrQfimlttel beschrankt seln, 

VIelmehr sollen solche Prufmittel umfasst seln, bel denen durch Herauslosen einer 
Reaktlon zur mechanischen Belastung durch die Bearbeitung der entsprechenden 
Aggregate, wle Wasch-, Reinigungs- und Trocknungsmaschinen hergestelit werden kann. 



25 
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Bezugszefchenliste 



5 1. PrOfmHtel 

2. senkrechte Faden 

3. waagerechte Faden 

4. Feld 

5. Feld 

10 6. Abgrenzungsfiden 

7. Webkante 
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ANSPROCHE 

PrQfmittel zur standardislerten Feststellung der Belastung von texfitem Gewebe 
In Aggregaten, In denen Wasch-, Reinigungs- und Trocknungsprozesse 
durchgefilhrt werden. dadurch gekennzeichnet, dass das PrGfrnfttel (1) aus 
ainsm zwet- oder dreidtmensionalen Gegenstand besteht, wobei dieser durch 
einzelne miteinander verbundene Elements geblldet 1st, die sich durch 
mechanlsche Beiastungen, die auf den Gegenstand durch die Wasch-, 
Reinigungs- und Trocknungsprozesse in dam jeweiligen Aggregat wirken, 
mindestens teilweises verschieben uhd / odar herausl6sen. 

2. PrQfmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das PrQfmittel (1 ) 
20 aus einem Gewebe mit miteinander verketteten F3den (2, 3) besteht 

3. PrQfmittel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
Abgrenzungsfiiden (6) eingefflgt sind, die sich fiarblich, in der Gr6sse oder in 
der Beschaffenheit vgn den Qbrigen Faden (2, 3) unterscheiden, 

25 

4. PrQfmittel nach mindestens einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zusatzlich FSden zur sichtbaren Unterteilung von 
Feidem (4, 5) vorgesehen slnd. 



10 1. 



15 



30 



5. 



Verwendujig eines Gewebes, bestehend aus miteinander verketteten F3den 
als PrQfmittel zur standardisierten PrOfung von Aggregaten, In denen die 
Wasch-, Reinigungs- und Trocknungsprozesse ausgefQhrt warden, wobei 
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durch mindestens tellweises Verschieben und / Oder Herausiasen der Faden 
(2, 3) der Grad der Belastung durch das Aggregat wShrend dessen 
Bearbeitung feststelibar 1st 

5 6. Verfahren zur standardisierten PrGfung von Aggregates in denen Wasch-, 
Relnigungs- und Trocknungsprozesse ausgefQhrt warden durch Behandlung 
und deren Auswifkung auf textiles Gewebe, gekennzeichnet durch folgenda 
Verfahrensschritte: 

a. Einbringen eines Prftfmrttels (1) nach Anspruch 1 in das Aggregat, 
1 n b. Bearbeiten des PrOfmittels (1 ) In dem Aggregat 

c. AuszShlen der Bestandtefle (F§den 2,3). die slch aus dem PrQfTnittel (1) 
vollstandig und /oder 2um Tail herausgelSst haben. 



15 
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Verfahren zur PrQfugq der Aggregate, in denen die Wasch-. Refniqungs- und 
Trocknunqsprozesse ausgefOhrt werden durch Behandlung und deren Auswirkunq auf 
textiles Gewebe. 

ZUSAMMENFA5SUNG 

Die Erfindung bezieht sfch auf ein Prufmittel sowie auf die Verwendung eines 
entsprechenden PrOfstoffes zur Erfassung der mechanischen Belastung In 
unterschiedlichen Aggregaten » wis belspieiswetse Wasch-> Reinigungs- und 
Trocknungsmaschinen. 

Der Grundgedanke der Erfindung ist, e!n Substrat zu verwenden, welches bei 
mechanischerBeanspruchung einen Teil seines Volume™, Gewichtes und/oderoder 
seiner RSche veriiert und geht dann in Relation zur Behandlung bzw. Bearbeitung in den 
Aggregaten gesetzfc wird. • 

Vorzugsweise wird ein Prttfmittel vorgeschlagen, das aus einem Gewerbeverband 
baste ht. 
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